Thiét bi van chuyén
(CONVEYOR)

Tong quan vé thiét bi van chuyén

Cac xem xét quan trong trong viéc lua chon mot hé théng van chuyén la

- Kinh té

- Tinh chat hoa hoc, vat Iy cla nguyén liéu
- Thuan tién khi van hanh, bao tri

- Khéng khi, dién nang tiéu thu, vv

Cac loai thiét bi van chuyén

- Bang tau vanh dai (GRIP BELT CONVEYOR) : San pham c6 bing sang ché [Bang sang ché sd 10-1178541]
- Bang taidai(BELT CONVEYOR)

- BO truyén ddng dong chay (FLOW CONVEYOR)

- Bang tai Chips (CHIP CONVEYOR)

- Thang may chd hang (BUCKET ELIVATOR)

- Bang tai vit(SCREW CONVEYOR)

- Thiét bi truyén dong bang khi nén(PNEUMATIC CONVEYOR)

-Khac

Cac loai thiét bi van chuyén

GRIP BELT CONVEYOR
San pham c6 bang sang ché& [Bing sang ché s& 10-1178541]

<Tinh nang=

1. Cau hinh don gian cho phép dé dang chuyén cac loai vat liéu bi & nhiém bat ké kich thude hay hinh dang

2. Hé théng van tai khac nhau co thé dwoc san xuat theo cac diéu kién

3. Ngang, doc, va chuyén hudng cé thé dwrgc gidi quyét ngay lap tirc dé tao thanh dwdng di ngan nhat di qua con dwdng.

4. Hoan toan bao gom cac vat liéu bom dé ngan chan su phan tan va mat vat liéu chuyén tai, do dé6 dam bao van chuyén an toan
5. Hiéu qua st dung khéng gian theo dwéng van chuy&n mién phi hodc hwéng x3

6. Chdng hién twrong trirot theo hirdéng ngang cua bang tai dé ting tinh 8n dinh cla lai xe va truyén dat hiéu qua




BELT CONVEYOR

<Tinh nang=

1. Cac bang tai thurdng diung nhat

2. Vi tri ngang hodc nghiéng c6 thé dwrgc nang Ién, ha xudng va van chuyén & bat ky vi tri
3. Chi phi |ap dat thap, co thé van chuyén rat nhiéu hang héa nhanh chéng

4. Viéc str dung han han trong van chuyén rat da dang nhw than da, xi mang, than cdc, hép, vat liéu fu, bd phan dién tur, cat, soi

FLOW CONVEYOR

<Tinh nadng=

1. Thiét bi lién tuc van chuy@n vat liéu trong mdt dwdng dan van chuyén kin (6ng dan) cé mat cat ngang hinh chit nhat bang cach di chuyén mét thanh chéo cé hinh dang
phu hgp véi day chuyén, va st dung nhir nhau & ca hirdng ngang va doc.

2. Thich hop dé van chuy@n bat ky vat liéu dang hat nao, néu khéng ¢6 mai mén, an mén va khéng chira molybdenum k&t tu Ién.

3. Do vét liéu dang hat dwroc van chuy@n day da trong I8i di nén c6 thé van chuyén nhé hon thang may va bing chuyén.

CHIP CONVEYOR

<Tinh nang=

1. Khéng c6 su xao tron cla chip chuyén do can thiép chat Iong.

2. Nguéi diing c6 thé dé dang digu chinh t8c dd kiém soat.

3. Bat ctr ai ciing c6 thé hoat ddng bing cach hoat ddng nat don gian.




BUCKET ELEVATOR

<Tinh nang=

1. Chudi tng t6c hodc kiéu dai
2. Thich hgp dé van chuyén cac loai bot nhuwr xi mang, phan bén, déng
3. Kha nang cho an khac nhau tir céng suit nho dén cong suét lon

SCREW CONVEYOR

<Tinh nang=

1. Nho gon va tiét kiém - cau tric don gian va it hong héc.
2. Pham vi tng dung réng rai - Cé thé dwgc str dung nhwr 12 may tron hoic may nghién dé van chuyén hang hoéa
3. Co cdu chdéng tham, chdng bui- Phong nglra bi that lac hang héa bang day chuyén khép kin
4. Dé dang cai dat va bao tri -4

5. Co6 thé giao ltrgng van chuyén lién tuc.
6. DAu vao va dau ra cé thé dugc cai dat thy bién.

PNEUMATIC CONVEYOR

<Tinh nang=

1. Thiét bi tai khi dang ap suit cao

2. Khong khi dwroc tao ra bai COMPRESSOR dwoc bao quan, Iwu trir va nén trong AIR RECEIVER TANK,
va khi nén dwoc phun tir AIRZZLE va BOOSTER duoc 13p & phin dwrdi dé van chuyén nguyén liéu.

3. Vi khi dugc tai bing cach day né, nén thoi gian van chuyén 1a rat nhanh
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